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Schutzanspriiche 



1. Extrudierte Kunststof f-Hohlprof illeiste fur die 
Kerstellung von Fensterrahmen Oder dergleichen, 
velche zwei elnander gegentiberliegende ProfilwSnde 
zur Bildung der RahmenauBen- und der Rahmeninnen- 
seite aufweist, die mit zur Wandebene unoefahr oa- 
rallel verlauf enden, mit dem Kunststof f der Profil- 
wMnde stof f schliissig verbundenen VerstarkungsbSndem 
versehen sind, dadurch gekennzeich 
net, daB die VerstSrkungsbSnder kunstharzgebunde- 
ne Glasf aserbander mit eineir. thermoplastischen Oder 
einem thermoelastische Eigenschaf ten auf weisencer. 
duroplastischen Kunstharz als Bindemittel sind. 

2. Profilleiste nach tespruch 1, dadurch gekennzeichnet:, da3 
die Glasf aserbander mit dem Kunststcf f-Hohlprof il 
verschweiBt sind, 

3» Profilleiste nach Arispruch 1 oder 2,. dadurch gekennzeichnet 
daB die Glasf aserbander in den Prof ilv:and-Xunststof f 
eingebettet und von diesem allseitir: uinschlossen sine 

4. Profilleiste nach einem oder irehreren der vorstehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daS das Bindemittel 
der Glasfaserbander ein GieBharz aus der Gruppe der 
ungesattigten Polyester, der Fpoxy- oder der Acryl- 
harze ist. . 
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5* Profilleiste nach einem Oder mehreren der vorstehenden 
Ansprtiche, dadurch gekennzeichnet, dass der Binde- 
mittelanteil der Glasf aserbSnder ca. 20 - 30 Gev.% 
betrSgt. 

6. Profilleiste nach einem Oder mehreren der vorstehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet , dass der Profil- 
hohlraum zumindest teilweise mit einem Kunststoff- 
Leichtschaum geringer Festigkeit, insbesondere PU- 
Leichtschaum, gefullt ist. 
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Kunststoffhohlprof illeiste fUr die Her- 
stellung von Fensterrahmen 



Die Erfindung betrifft extrudierte Kunststof f-Hohlpro- 
filleisten fur die Herstellung von Fensterrahmen , Rahmen 
von Glasturen und dergleichen, welche zwei einander oe- 
genuberliegende Profilwande zur Bilduno der Rahnenaufcen- 
und der Rahmeninnenseite aufweisen, die ir.it zur Wandebene 
.ungefShr parallel verlauf enden , nit der. Kunststoff der 
ProfilwSnde stof f schliissig verbundenen VerstSrkunosbKn- 
dem versehen sind. 

Reine Kunststof f-Hohlprof illeisten weisen eine far die 
Herstellung von Fensterrahmen oder dercleichen nicht bin- 
reichende Festigkeit und Biegesteif igkeit auf, insbeson- 
dere bei Sonneneinstrahlung. Deshalb ist nan hinsichtlich 
der VerstSrkung solcher Kunststof f-Hohlprof illeisten 
schon die unterschiedlichsten Wege gegangen: Einschieben 
eines Holzkens oder eines Kerns aus einein Metallhohlpro- 
fil in die Kunststof f-Hohlprof illeisten oder rinleoen 
kunsthar2gebundener Glasf aserstSbe in den Prof illeisten- 
hohlraum mit naehfolgendem Fiillen des letzterer. ir.it 
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einer aushSrtenden Kunststof fmasse ( THE RMASSIV- Fens ter- 
orofile der Anmelderin) . Abgesehen davon, cas eingeschc- 
bene Holz- Oder Metallkerne wegen des mangelnden* Ver- 
bunds mit dem Kunststof f-Hohlprofil und wegen der Korro- 
sionsanfalligkeit der Metallprofile unbef riedigend sind, 
bringen die geschxLderten Verstarkungen erhebliche Schwie- 
rigkeiten mit sich, wenn man bei der Kerstellung der 
Rahmen die Prof illeisten auf den modemen Kunststoff- 
PrSzisionsschweiBmaschinen in den Rahnenecken stumpf 
roiteinander verschweiGen will. 

Dies vriirde auch fur extrudierte Kunststof f-Fohlprof il- 
leisten der eingangs erwahnten Art gelten, wenn man als 
VerstSrkungsbSnder flache Metalleisten, insbesondere 
flache Aluminlumleisten, verwenden wurde, da diese dann 
von den Stirnflachen der Prof illeisten ausyehend ein 
Stuck welt abgenommen werden miissten, un das Zusarnen- 
pressen zweier roiteinander zu verbindender Kunststoff- 
Hohlprofilleisten und die Einleitung der fur das Ver- 
schweiSen erf orderlichen Warme in den Kunststoff zu er- 
moglichen - wegen ihrer guten WSrmeleitfahigkeit vvrden 
die Metall-VerstarkungsbSnder die vom sogenannten SchweiB- 
spiegel der in Rede stehenden SchweiBmaschinen angebote- 
ne Warme zu einem erheblichen Teil "absaugen". Ein vei- 
terer Nachteil von auf der Rahmen au Sen- und der Rahmen- 
innenseite angeordneten metallischen verstSrkungsb&ndem 
zeigte sich bei Versuchen: bei Scnneneinstrahlung fi:hrt 
die hohe WarmeJeitfahigkeit des auf der RahnenauBen- 
seite llegenden Metallverstarkungsbands zu einem Verbie- 
gen der Rahmenschenkel (ahnlicher Effekt wie bei einem 
Bimetallstreifen), so daB Fenster nicht mehr dicht sind 
Oder sich nicht mehr schlieBen lassen. 
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Der Erfindung lag die Aufgabe zuqrunde, eine relativ 
billige Kunststof f-Hohlprof illeiste fUr die Herstel- 
lung von Fensterrahnen und dergleichen zu entwickelji, die 
die von derartigen Leisten geforderten Werte (Festig- 
keit, Biegesteifigkeit, TetnperaturbestSndigkeit und 
Warmed Sronung) aufveist und sich bei der Herstelluno der 
Rahmen dennoch einfach stump fschwei Ben lasst. Ausge- 
hend von einer Profilleiste der eingangs ervShnten Art 
lasst sich diese Aufgabe erf indunosgenaS dadurch loser., 
da6 die VerstSrkungsbander kunstharzgebundene Glasfaper- 
bander mit eineir thermoplastischen oder einen thenr>o- 
elastische Eigenschaf ten aufweisenden durcolastischen 
Kunsthar2 als Bindemittel sind. Vorteilhaft ist es d> 
bei, wenn das Kunstharzbindemittel auf der Oberflache 
der Glasf aserbSnder eine durchgehende Kunsthar2Cber- 
flSche bildet, da sich dann eine ausgezeichnete Verbin- 
dung zwischen den Glasf aserbS.ndem und den einentlichen 
Kunststof f-Hehlprof il ergibt, wenn nan die Glasf aser- 
bSnder beim Extrudieren des Kunststof f hchlorof ils in 
das Extrusionswerkzeug einlaufen lasst; bei einer bevor- 
zugten Ausfiihrungsf orm der erfindunasgeniiBen Profil- 
leiste sind demnach die Glasf aserbSnder nit den Kunst- 
stof f-Hohlprof il verschwei3t, 

Glasf aserbSnder der ervShnten Art sind auf cen Markt 
bereits erhSltlich, da sie beispielsweise bei der Her- 
stellung von Kunststof fskiern verarbeitet werden. Die 
Glasfasern konnen in der Form von in Bandlar.csricrtunc 
verlaufer.den Rovings, als Gewebe, viies oder dergleichen 
vorliegen. 
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Zwar konnten die Glasfaserbander auch auf der Oberfia- 
che der erf indungsgemSBen Kunststof f-Hohlprof illeiste 
liegen, bei einer bevorzugten AusfUhmngsform sind die 
Glasfaserbander jedoch In den Prof ilwandkunststof f ein- 
gebettet und von diesem allseitig urns chlos sen. 

Von dem das Bindemittel der Glasfaserbander bildenden 
Kunstharz ist lediglich zu fordern, daS es beim Frvarjren 
der Kunststoff-Hohlprofilleisten zum Stumof schveifien ein 
Umbiegen der Glasfaserbander zulasst, so d&3 die letzte- 
ren das Zusammenpressen der niteinander zu verschwaiSen- 
den Profilleisten und die notwendice Ausbildung von 
SchveiSraupen nicht behindern. Deshalb eicnet sich grur.d- 
satzlich jedes thermoplastische oder themoelastische 
Bigenschaften aufweisende duroplastische Kunstharz als 
Bindemittel fUr die Glasfaserbander. 3evor2ugt wird ein 
Bindemittel aus der Gruppe der ungesattigten Polyester, 
der Epoxy- oder der Acrylharze, da sich diese cut nit 
den fur die extrudierten Kunststof f-Kohlprof illeister. 
(iblicherveise vervendeten Kunststoffen wie ?VC verbin- 
den. 



Im Hinblick auf die gewunschten Festigkeitsverte werden 
solche Glasfaserbander bevcr2ugt, bei denen der Binde- 
mittelanteil nur ca. 2o - 3o Gew.% betrSgt. 

SchlieSlich wird emofohlen, den Prof ilhohlrair? zumindest 
teilweise mit einem Kunststof f-LeichtschauT. cerincer 
Festigkeit, insbesondere PU-Leichtschaura, ru filllen, 
um den Warmedurchgangsvert der Prof illeiste r.och zu er- 
hohen. Eine solche Fullung benindert das Stur.cf schwelSen 
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nicht, da sich der Schaum mit einem entsprechend ge- 
stalteten Stempel ga*z einfach von den Leistenstirn- 
flachen aus In das Profilinnere hinein zuriickdrucken 
laBt. 



Zur Herstellung eines Rahmens aus erf indungegemaflen 
ProfiUeisten geht man im Prinzip wle helm bekannten 
Arbeiten mit den erwahnten Stumpf schweiflnaschinen vor: 
die ProfiUeisten werden im Bereich der Stirnf lachen,' 
z.B. der Gehrungsschnittflachen,erhi t2 t und dann mit 
diesen Stirnflachen gegeneinandergenresst, wobei beim 
Schweifien einer Rahmenecke auf die die Rahmenaufien- 
und die Rahmeninnenseite bildenden ProfilwSnde jeweiis 
zwei Abdeckungen aufgelegt werden, welche zunachst ei- 
nen die Stirnflachen freigebenden Spalt zwj.schen sich 
bilden und beim Gegeneinanderpressen der Stirnflachen 
gegeneinandergefahren werden, vobei erf indunqsgemSB 
diese Abdeckungen derart gegeneinandergefahren werden , 
da3 beim Gegeneinanderpressen der Prof ilstimf ISchen 
die ^lasfaserbander zusammen mit dem groBten Teil des 
dabei verdrangten Prof ilwandkunststof f s in Richtunq 
auf das Profilleisteninnere gedrangt werden. Auf diese 
Weise wird verhindert, daB die Glasfasern an den SchweiB- 
nahten nach dem Abstechen der beim SchweiBen gebildeten 
SchweiBraupen an die Rahmenoberf lache treten. 

Ein aus erf indungsgemaflen ProfiUeisten hergestellter 
erfindungsgemSBer Rahmen mit lSngs Stirnflachen, insbe- 
sondere Gehrungsschnittf lachen, stumnf miteinander ver- 
schweiBten Rahmens chenke In zeichnet sich also dadurch 
aus, daB die Glasf aserbSnder an den StoBstellen der 
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Rahmenschenkel in Richtung auf das Prof i 1 le is ten inner e 
abgebogen sind. 

SelbstverstSndlich laBt sich die Erfindung nicht nur 
auf die AuBenschenkel von Rahmen anwenden, sondern auch 
auf sogenannte Kampferprof lie. 

Die erf indungsgemaBe Gestaltung einer Kunststof f-Hohl- 
profilleiste ftihrt neben der Vermeidung der vorstehend 
aufgefUhrten Nachteile zu folgenden Vorteilen: fur das 
StumpfschweiBen sind keinerlei Vorarbeiten erf orderlich, 
das Profi.1 zeigt eine ganz geringe thermische LSngen- 
dehnung und einen minimalen Verzug bei einseitiger £r- 
wSrmung, z.B. durch Sonneneinstrahlung, keinerlei Rost- 
gefahr, SuBerst glins tiger Preis, auch vegen der Ein- 
sparung von Glasfasern gegenuber dem bekannten THER- 
MASSIV-Profil, beim Ablangen erflndungsgemaGer Profil- 
leisten fallen keine Metallspane an, die zu verarbeiten- 
den Glasfaserbander sind auf dem Markt bereits erhalt- 
lich und sie zeigen wegen ihrer gerincren Warmeleitf Shig- 
keit beim Stumpf schweiBen nicht den Nachteil, daB sie 
VTarme von der SchweiBstelle "absaugen" . 

Im folgenden wird die Erfindung anhand einiger Ausfflh- 
rungsformen erf indungsgemSBer Prof illeisten sowie des 
SchwelBverfahrens naher erlautert; in der beigefiigten 
2eichnung zeigen: 

Fig. 1 bis 4 Querschnitte durch verschiedene Aus- 
fiihrungsformen der erf indungsgemaSen 
Profilleiste, und die 
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Fig. 5 und 6 schematische Darstellungen des SchweiB- 
vorgangs . 

Die Fig. 1 zeigt ein Kunststof f-Hohlprof il lo mit Hohl- 
kammern 12 und 14, in dessen spater die RahmenauBen- 
und die Rahmeninnenseite bildende Profilwande 16 und If 
Glasfaserbander 2o und 22 eingebettet sind. Diese be- 
stehen z.B. aus Glasf aser-Rovlngs 24 und Acrylharz- 
Bindemittel 26. Bel der AusfUhrungsform nach Fig. 1 
sind die Glasfaserbander 2o, 22 in den Kunststoff der 
Profilwande eingebettet, wobei vorzugsweise die inner- 
halb der Glasfaserbander liegende Kunststoff schicht 
dtlnner ist als die die AuBenseite bildende Kunststoff- 
schicht. 

Die AusfUhrungsform gemaB Fig. 2 unterscheidet sich 
von der AusfUhrungsform nach Fig. 1 nur dadurch, dafl 
die Glasfaserbander 20' und 22' auf der Innenseite der 
Profilwande 16* und 18' liegen und da3 sich in der Hohl 
kanmer 14' ein Polyurethan-Leichtschaun-Xern 30« be- 
findet. 

Wie die AusfUhrungsform gemSB Fig. 3 erkennen laBt, 
konnen erf indungsgemaB eingesetzte Glasfaserbander 20" 
und 22" beim Extrudieren des Kunststof f-Hchlorof i Is 
auch abgewinkelt werden. 

Die AusfUhrungsform gemSB Fig. 4 soil schlieeiich zei- 
gen, daB man die erf indungsgemaB einzusetzenden Glas- 
faserbander 20a und 22a auch auf die Auflenflachen .!er 
Profilwande l€a und 18a aufsetzen kann, ja man kcnnte 
selbst daran denken, die Glasfaserbander nach dem Ex- 
trudieren aufzukleben. 
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Anhand der Fig. 5 und 6 sollen das erf indungsgemaBe 
StumpfschweiOen und der Aufbau einer erfinduncsgemSBen 
SchweiBstelle erlSutert werden. 

Die Fig. 5 zeigt ProfilwSnde 16b und 16b • zveier er- 
findungsgemaBer Kunststof f-Hohlprof illeisten, die mit 
ihren Stirnflachen 40b stunpf niteinar.der verschweiBt 
werden sollen. In diesen Profilwanden liegen erfindungs- 
gemaBe Glasf aserbSnder 20b und 20b'. 

Wie bei bekannten Kunststof f-Stuir.pfschweiBrnaschinen, 
beispielsweise bei dera Stumpf schwei3automaten P-ASSOyAT 
2LN 2 der Firraa Hassomat Maschinenbau GmbH s Co., Hel- 
bingstrasse 63, 2ooo Hanrburg 7o, (ibiich, wird zu* Schwei- 
Ben ?un3chst ein sogenannter SchwelBsoieoel 5c zvischen 
die miteinander zu verbindenden StimflSchen 4ob elrxe- 
fahren, um den Kunststoff des eicentlichen Kunststoff- 
Kohlprofils so stark zu erhitzen, d.-»? er zu-mdest teicio 
wird; bei diesen Tenperaturen soil das Kunstharzblnde- 
mittel d?r erf in dun gsgema Ben Glasf aserbander ebenfalls 
plastisch oder elastisch nachgiebig werden. Die ervahnten 
StumpfschweiGmaschinen haben zu beiden Seiten der Sr.nveiS- 
stelle auch als Abdeckungen dienende >tesser, die r.it S2 
bezeichnet wurden. Die Schneidkanten dieser Cesser be- 
sitzen zunachst einen Abstand von den Prof ilstirnf lacber. 
40b. 

Nachdem der Kunststoff hinreichend erhitzt vurde, wird 
der Schweiflspiecel 50 aus dem S?alt rwischen den Profil- 
leistenenden herausgezogen, worauf die miteinander zu 
verschweiflenden Prof i lleisten Pit ihren StirnflSchen ce- 
geneinandergepresst werden. Gleichzeitic verren die 
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Messer 52 zusawmengef ahren, was folgendes bewlrkt: um 
eine qualitativ hochwertige SchweiBverblndung zu ^er- 
halten, mlissen die Prof illeistenenden so zusaronenge- 
driickt verden, da3 der Kunststoff nach der Seite zu 
verdrangt wird. Die fiesser 52 verhindern jedoch, da!i 
der Kunststoff in gleichem MaBe nach auBen und in das 
Profilinnere hinein verdrangt wird, vielmehr bewirken 
sie, dafl der Uberviegende Teil des beirn StumpfschweiBen 
verdrangten Kunststoffs zusanvnen rait den sich bis zu 
den Stirnflachen 40b erstreckenden Glasf aserbandern 
20b und 20b' in das Prof illeisteninnere hinein ver- 
drangt wird, wShrend sich zwischen den Schneidkanten 
der zumindest nahezu zusammengef ahrenen Messer 52 le- 
diglich eine kleine Kunststoff raupe 54 bildet, welche 
soater ohne weiteres abgestochen werden kann. 

Es wird also verhindert, daft die Glasfasern der Glas- 
faserbander beim Stuirpf schwei;3en an die Rahmen- 
oberflache treten konnen. 
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